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TECO N3 SERISI
HIZ KONTROL CiHAZI
HIZLI BASLAT DOKUMANI

ADIM 1: Surucu beslemesini ve motor uglarini baglama

Monofaze N3 serisinde 220 volt beslemesi L1 (L) ve L3 (N)

girislerine baglanarak cihaza enerji verilir. Agsagidaki resimde
bu terminallerin gosterimi yapiimistir.
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Sekil 1 — Monofaze (220v) Besleme Girisleri gosterimi
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Trifaze N3 serisinde 3 faz beslemesi L1, L2 ve L3 girislerine
baglanarak cihaza enerji verilir. Asagidaki resimde bu
terminallerin gosterimi yapiimistir.
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Sekil 2 — Trifaze (380v) Besleme Girisleri gosterimi

Cihaza baglanacak motor kablolarinin terminal baglanti
girisleri T1 (U) , T2 (V) , T3 (W) girislerine baglanir. Asagidaki
resimde bu terminallerin gosterimi yapilmistir.
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Sekil 3 — Motor Girigleri baglantisinin gosterimi
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ADIM 2: Cihazin beslemesini ve motor baglantisini kontrol
ettikten sonra enerjiyi veriniz. Cihaz enerjilendikten sonra
ekranda 05.00 Hz yanip yanip sonecektir. Asagidaki resimde
ilk acilis ekrani gosterilmistir.
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Sekil 4 — ik acilista display gérinimii

Keypad uzerinden resete basarak 4 dijit display ekraninda
basamak basamak kaydirmalar yapabilir ve yukari ok tusuna
basarak istediginiz frekans degerine ayarlayabilirsiniz.

( Ornek: 50 Hz, 60 Hz v.s. )

ADIM 3: Harici Buton ile gcalistirmanin yapilmasi ve Harici
potansiyometre baglaniimasi

e ilk olarak cihazi harici run ile calistirmak icin nasil
baglanti yapilacagindan bahsedelim. Cihaz kontrol
kartinin Uzerindeki yesil klemenslerde 24v cikisl
mevcuttur. Cihazin uzerindeki PNP — NPN anahtarini PNP
konumuna getirip, klemensten 24v girisine bir kablo
baglantisi yapilir. Kablonun diger ucu 0-1 anahtari ya da
butonuna baglanir. Anahtardan veya butondan c¢ikacak
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diger ucta klemens uzerindeki S1 terminaline baglanir.
Devaminda parametre girisindede bahsedildigi uzere
B000 parametresi 0001 yapiimalidir. Boylelikle cihaz tus
takimi Uzerinden degilde butona basildigi zaman harici
olarak calistirilir.

e ikinci olarak cihaza harici potansiyometre baglantisini
anlatalim. Cihaz uzerindeki yesil klemenslerde COM, AIN
ve 10v girigleri mevcuttur. Harici takacagimiz
potansiyometremizin ortak ucu AIN girigsine ve diger
uclarida COM ile 10v girisine baglanir. Sonrasinda B004
parametresi harici potansiyometreden frekans kontrolu
yapabilecegimiz 0002 yapilmalidir.

v
Potansyometns £ AIN
L ~OCM

Sekil 5 — Harici Potansiyometre baglaniimasi

ADIM 4: Cihaza parametre girilmesinin yapilmasi

B (Genel ayarlar) ve A (ileri diizey ayarlar) parametreleri
olmak uzere 2 gruba ayriimistir. B parametrelerinden cihazin
calismasina ait istenilen durumlar ayarlanabilmektedir. A
parametrelerinden ise motorun plaka degerleri ile frekans
komutlar1 gibi parametrelerin girilmesi gerekmektedir. Sirasi
ile bu parametreleri anlatalim;

e BO00 Parametresi: Cihazin nasil calistirllacaginin
belirlendigi parametredir.
0000 > Tus Takimi iizerindeki Run ile calistirma
0001 - Harici Run komutu ile ¢alistirma
0002 > Kominikasyon RS485 Uzerinden galistirma
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B004 Parametresi: Frekans komut kaynagi se¢imi

0000 - Tus Takimi uzerinden frekans degeri girerek

0001 - Tus Takimi GUzerindeki potansiyometreyi
kullanarak

0002 - Harici Potansiyometre baglayarak frekans
komut kaynagi secilebilir.

B005 Parametresi: istenilen Frekans list limiti girilir.
B006 Parametresi: istenilen Frekans alt limiti girilir.
B007 Parametresi: HizZlanma zamani girilir.

B008 Parametresi: Yavagslama zamani girilir.

B011 Parametresi: A parametrelerine gec¢is icin bu
parametre 0001 yapilir.

A000 Parametresi: Motor kontrol modu
0000 -> Vektor Mod (Genel Amaclh)
0001 - Vektor Mod (Degisken Tork)
0002 - V/f Kontrol

A001 Parametresi: Motor Anma voltaji (V) degeri girilir.
A002 Parametresi: Motor Anma akimi (A) degeri girilir.
A003 Parametresi: Motor Anma gucu (HP) girilir.
A004 Parametresi: Motor Anma hizi (rpm) girilir.

A005 Parametresi: Motor calisma frekansi (Hz) girilir.
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e A006 Parametresi: Motor parametreleri otomatik ayar-
lama 0001 girilerek auto tuning yapilabilir. ( B000
parametresi 0 veya 1 secildigi takdirde auto tuning
yapilabilir. )

e A007 Parametresi: Besleme giris gerilimi (V AC) degeri
girilir.

Yukarida anlatildigi gibi cihaz beslemesi ve motor
baglantisi yapildiktan sonra B ile A parametrelerini
girerek cihazin enerjisini kapatip tekrar aciniz.
Sonrasinda yuklemis oldugunuz calisma sekline gore
cihazi ¢alistiriniz.
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